
(주)서울금속(주)진합

탭타이트 스크류

TAPTITE® Screw
(탭타이트는 스스로 탭가공을 하면서 체결됩니다.)

기술지원 및 공급관리업체:  

시중에는 품질보다는 모양만 흉내 넨 모조품 탭타이트
들이 많으며 그러한 제품들은 품질문제를 발생시키게
됩니다.........

정품 TAPTITE®는 분명한 생산기술의 차이가 있습니다. 

한국화스너는 정품 탭타이트를 공급하며, 최상의 조립작

업이 가능하도록 기술 지원합니다.

국내에서 기술력을 인정받아 정식으로 제조가 허용된 업체는 아래 2개사
뿐이며, 한국화스너는 양사의 지정공급대리점 입니다. 

스크류는 인건비 절감형으로
진화하고 있습니다 !!!

주물 모재

Steel 모재

스텐레스 모재

플라스틱 모재

마그네슘 모재

알루미늄 모재

B – 타이트
P – 타이트
S – 타이트
C – 타이트
기술특허사의 등록상표이며
탭타이트의 예전모델입니다.



렘폼 스크류는 체결 시 모재를 파손시키지 않음일반스크류는 체결 시 모재를 파손시킴상황

7

페스타이트는 수직으로 곧게 체결됨일반스크류는 체결 시 삐뚤어져서 체결됨상황

렘폼 스크류 하나로 체결 가능인서트너트 + 스크류 + 스프링와셔 + 평와셔 조립 후 체결상황

탭가공 필요 없이 탭타이트 스크류 하나로 체결 가능탭가공 + 스크류 + 접착제 도포 후 조립 체결상황

탭가공 필요 없이 탭타이트 스크류 하나로 체결 가능탭가공 + 스크류 + 나일록 처리 후 조립 체결상황

탭가공 필요 없이 탭타이트 스크류 하나로 체결 가능탭가공 + 헬리코일 삽입 + 스크류 + 스프링와셔 + 평와셔 조립 후 체결상황

탭가공 필요 없이 탭타이트 스크류 하나로 체결 가능탭가공 + 스크류 + 스프링와셔 + 평와셔 조립 후 체결상황

비고탭타이트 적용기존 사용 방법

6

5

4

3

2

1

순번

+ ++

+

+ ++

+ ++

+ +

+

TAPTITE® Screw는 조립공정을 줄여드립니다.

Engineering Q.A 2

위 사례 이외에도 많은 적용방법들이 있습니다



4. 지속적인 진동에도 강력한 풀림방지 기능

Prevailing Torque란 체결 시 스크류의 좌면이 체결물과 접촉하기 전까지 필요한 토크를 말합니다. 일반 원형 스크류의 나사로부터 나타나는 응력
의 분포형태를 보면 모양이 같은 중심에 의해 응력 분포는 좌측 그림과 같이 각 로브 (Lobe) 의 모서리의 응력이 집중되어 있는 모습을 볼 수 있으
며 체결된 후에는 원상태로 돌아가려는 체결물의 탄성에 의해 암나사가 스크류의 로브 뒤쪽을 감싸주면서 접촉면적이 확장됩니다. 이러한 현상에
의해 체결된 탭타이트 스크류는 클램프 로드를 쉽게 잃지 않음으로 탭타이트 스크류의 Prevailing Torque는 표준 Locking screw 보다 높게 나타
나게 되어 탭타이트 스크류는 진동에 의한 풀림을 방지하는 성질을 갖게 됩니다.

3. 깨끗하고 안정적인 체결

(체결 시 발생되는 응력 분포도)                            (탭타이트 형상도)                                    (진동 테스트에 의한 일반 스크류대비 월등한 탭타이트의 진동 저항력 결과 그래프)

(탭 가공 후 분순물로 품질 불량 발생)    (탭타이트로 생성된 매끈한 나사산 형상)          (탭 가공으로 발생되는 수많은 문제점을 완벽히 제거)                     (HP 프린터에 실제 적용한 사례)

탭타이트 스크류는 이미 탭핑된 너트에 체결되는 스크류와 달리. 일반 드릴 홀 내벽에 암나사를 성형함과 동시에 체결을 완료하여 체결물에 칩 발
생을 유발시키지 않아 불순물에 민감한 전기 전자 제품 조립에 빠르고 안정적인 체결과 깔끔하게 마무리를 동시에 실현 시켜 드립니다. 

(일반 스크류의 체결형상 : 틈새가 많음)                      (탭타이트의 체결형상 : 틈새가 전혀 없음)                        (풀림방지 부자재가 필요 없음 : 접착제, 나일록 패치, 와셔류등) 

체결 시 탭타이트 나사산의 형상과 동일한 나사산을 모재에 생성함으로 암나사와 수나사의 접촉 면적을 95%이상실현, 마찰력이 극대화되어 지속
적인 진동에 의한 풀림을 막아 주어 풀림방지 부자재를 사용하지 않아도 기존 사용 대비 월등한 풀림방지 성능을 발휘합니다. 
(평와셔, 스프링와셔, 접착제, 화합물 도포 등 전혀 필요 없음) 

2. 지속적인 진동에 강력한 체결력 유지

(스크류 자체가 탭과 동일한 기능을 하도록 설계, 가공)                (더 이상 탭가공이 필요 없음)         (체결 ½ 된 암나사의 형상)     (체결과 동시에 진행되는 탭 작업 진행 형상)

탭타이트 스크류는 특수 전조 및 열처리 가공된 스크류로써 나사부는 전체적으로 탭과 유사한 삼각형태를 가지고 있습니다. 그럼으로 암나사를
자동으로 생성함과 동시에 자동으로 체결, 탭 가공이 많은 제품 조립에 적용 시 탁월한 성능을 발휘하여 탭가공으로인한 금전적 시간적 손실을 더
이상 발생시키지 않습니다.

1. 탭가공없이 한번에 체결

TAPTITE® Screw는 이런 점이 우수합니다.

DIRECTION OF
ROTATION LOBE

FORMING ZONE

SCREW  BODY
PROFILESCREW

POINT

THE TRILOBULAR™ SHAPE CREATES LOAD CONCENTRATION & RELIEF

View of TRILOBULAR™ shape in acrylic plastic.  Stress pattern shown using polarized light.
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TAPTITE? Screw Machine Screw

VIBRATION RESISTANCE
Clamp Load Retained (kN)

For M8-1.25 Fasteners With 
Zinc, Yellow Dichromate & Wax Finish

In Cold Rolled Steel
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TAPTITE® Screw는 기술적으로 다릅니다.

s

d

Thread d1

0.90 d1 0.92 d1 0.94 d1

pilot- hole diameter d

s = 2d1

s = 1d1

s = 0.3 d1
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break

Screws
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너트의 최대피치 경공차 6H

볼트의 최대피치경공차 6g

탭타이트 삼각형상의 공차범위

탭타이트는 스크류 몸통 자체가 가공용 전조 탭과 흡사, 볼트의 공차와 너트의 공
차를 모두 가지고 있는 특수한 형상으로 제작되어, 체결 후 다시 탭타이트를 빼내
고 일반 스크류로 체결 시 가공용 탭으로 가공한 것과 동일한 효과를 보실 수 있기
때문에 일반 머신스크류로 체결 시 완벽한 호환성 및 유지보수의 편의성을 보장해
드립니다. 

(탭타이트 몸통 정밀도)

절삭 가공

소성가공

가공법 비고

60°

60°

나사산 각도

2급1.0일반 너트/탭 가공 홀

2급

정밀도

1.0

피치

탭타이트 홀

구분 (예 : M6)

탭타이트는 일반스크류와 다른 삼각형상을 가지고 있습니다. 탭타이트 기술의 핵
심은 나사부를 삼각형상으로 만든 것으로 정확하게 삼각형상 둘레 사이즈가 형성
되어야 제대로 된 성능을 발휘할 수 있습니다. 만약 탭타이트 제작 시 한 방향으로
사이즈가 불균일하게 제작 된다면 그 탭타이트를 사용해서 가공 생성되는 탭홀도
필요이상으로 넓어져 마찰력을 극대화시키지 못해 일반스크류를 사용하는 것만 못
할 수 있습니다. 

탭타이트를 실제 적용 시 최대성능을 발휘하기 위해서는 적용하려는 탭타이트 사
이즈와 적용모재 그리고 그 상관관계를 고려한 적당한 드릴 홀 사이즈를 필요로 합
니다. 일반적인 탭 홀 사이즈를 모재의 두께와 상관없이 체결하는 것은 탭타이트의
성능을 100% 발휘시키지 못하게 되는 중요한 원인으로 작업성의 문제는 물론 품
질저하까지도 유발시킬 수 있어 무조건 적용하는 것 보다 기술지원을 통한 적용 신
뢰성 테스트를 지원받으신 후 사용하시면 탭타이트의 성능을 100% 이상 발휘시킬
수 있습니다,

폐쇄 홀의 탭타이트

체결 시 토크의 번화도

개방 홀의 탭타이트

체결 시 토크의 번화도

(탭타이트와 일반 머신스크류의 체결형상)

(탭타이트 몸통 형상도)

D
D

D

D

D

Screw / Nut

Cutting screw

TAPTITE®

금속은 대부분 고유한 조직과 방향성을 가지고 있습니다. 그 방향성은 어떠한
외력을 받을 시 쪼개짐이나 갈라짐의 원인이 되는데 탭타이트는 왼쪽 그림에서
보시는 것과 같이 체결 후에 방향성 자체가 없어져 일반 머신스크류 대비 20%
이상의 기계적 성능의 개선 효과를 보실 수 있습니다. 

*탭타이트로 생성된 나사산은 성형가공으로 생성된 것으로 성형가공으로 생성
된 나사산은 절삭가공 나사산 대비 20%이상의 기계적 성능의 개선 효과를 보
실 수 있습니다.

(탭타이트가 암나사 산을 성형하는 모습 )

탭타이트의 소성가공 (탭 홀 성형)

탭타이트의 나사부 형상의 중요성

탭타이트의 나사부 형성의 장점

탭타이트 적용 시 드릴 홀 선정의 중요성

중요!!

Engineering Q.A 4

TAPTITE® Screw

Assembling

characteristic

in

blind holes

torque (Nm)

t (sec)

MEma
x M

A
MB

1 : 2

TAPTITE® Screw

Assembling

characteristics

in

through holes

torque (Nm)

t (sec)

MEmax
MA MB

1 1 - 2:
1 : 1-2



TAPTITE® Screw는 이렇게 적용됩니다.
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TAPTITE® II : 모터 내부 조립에 적용한 사례CORFLEX® : 자동차 기관부 외부 조립에 적용한 사례

REMFORM® : 정밀 플라스틱 사출물에 적용사례KLEERTITE® : 공작기계 커버조립에 적용한 사례

TAPTITE® 2000TM : 자동차 도어 핸들 조립에 적용한 사례FASTITE® 2000TM : 복사기 체이스에 적용한 사례

3

1

2

M5 X 8 
탭타이트
스크류

M5 탭가공
“없음”

M4 X 20 
탭타이트
스크류

M4 탭가공
“없음”
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M3 X 6 
페스타이트
스크류

M3
탭가공
“없음”

M8 X 30 
코플렉스
스크류

M8 
탭가공
“없음”

M6 X 10
클리어타이트
스크류

M6 
자동 도장 제거

체결 후
모재 파손률
0%

M1.6 X 4
렘폼
스크류



VIBRATION RESISTANCE
Clamp Load Retained (kN)

For M8-1.25 Fasteners
With Zinc, Yellow Dichromate & Wax Finish

In Aluminum (60661-T6)

VIBRATION RESISTANCE
Clamp Load Retained (kN)

For M8-1.25 Fasteners With
Zinc, Yellow Dichromate & Wax Finish

In Cold Rolled Steel
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TAPTITE® Screw 진동 풀림시험결과

진동풀림시험 결과 (Vibration Test Result)
According to DIN 65151

진동테스트 머신을 이용용한 테스트결과

탭타이트는 일반 머신스크류 대비 월등
한 체결력으로 지속적인 진동, 충격이 발
생되는 진동 상황에도 강력한 체결력을
발휘, 열악한 체결상황에도 최상의 성능
을 연출합니다. 

(하기 테스트 결과 참조)

1. 알루미늄 모재를 이용한 탭타이트와 일반 머신스크류의 진동테스트 결과

(400 사이클 시점에서 일반 머신스크류는 체결력을 완전히 상실하였으나 탭타이트는 체결력을 그대로 유지하고 있음.)

2. 냉간 압연 스틸 모재를 이용한 탭타이트와 일반 머신스크류의 진동테스트 결과

Trilobular™ Screw Machine Screw

Trilobular™ Screw Machine Screw

(400 사이클 시점에서 일반 머신스크류는 체결력을 완전히 상실하였으나 탭타이트는 체결력을 50% 이상 유지 하고 있음.)

Engineering Q.A 6



TAPTITE® Screw의 대표적 품목

7

탭타이트 몸통부를 특수 열처리하여 주물가공품에
도 탭을 생성하여 체결을 가능하게 만들어진 제품

특수한 나사산으로 기존 가공된 탭 홀을 파고들어 더욱
강력한 체결력이 필요할 때 사용할 수 있도록 만들어진
제품

열처리 분체도장과 같은 두꺼운 도장으로 인하여 나사산
에 도장이 도포되어 체결에 간섭을 받을 때 나사산의 이
물질을 제거함과 동시에 체결을 가능하게 만들어진 제품

마그네슘재질과 같이 잘 부서지는 재질의 노트북, 가전
제품 케이스 류 조립에 탁월한 성능을 발휘할 수 있도록
만들어진 제품

0.8mm 철판에도 손쉽게 체결되는 신개념 스크류, 용접
너트, 팝너트 없이도 스크류 하나로 손쉽게 체결할 수 있
으며 유지보수에 강하도록 만들어진 제품

가장 보편적이고 널리 애용되고 있는 탭타이트의 대명사

기존 탭타이트 보다 진보된 형태의 탭타이트 스크류로
체결저항을 감소시키고 체결력을 향상시킨 신형 탭타이
트
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6
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4

3

탭타이트 II (Two)

TAPTITE® II

패스타이트 2000

FASTITE® 2000TM

매그타이트

MAGTITE®

클리어타이트

KLEERTITE®

트루스타트

TRU-START® TM

탭타이트 2000

TAPTITE® 2000TM

파워락

POWERLOK®

코플렉스

CORFLEX®

탭타이트는 모재, 적용상황에 따라 30여종의 다양한 품목이 있습니다.

Cross - Threading으로 인한 나사산 씹힘 현상을 발생
시키지 않게 몸통 끝부분을 특수하게 설계 가공하여 제
작, 작업성과 생산성을 향상시킨 제품

기존 PT스크류보다 진보된 형태의 체결류로 플라스틱, 
알루미늄과 같은 연질의 모재 체결에 강력한 성능을 발
휘하도록 만들어진 제품
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탭타이트 스크류 사이즈 구분

- M6 이상 사이즈의 탭타이트는 개별문의 바랍니다.
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REMFORM®



재래식 스크류들과는 이별해야 할 때가 왔습니다.  

탭타이트 원가절감은 이렇게 다릅니다. 

합계

기타

인건비

재료비

35원

스크류 체결 작업 ...... 20원

와셔형 탭타이트 스크류 15원

와셔머리형 탭타이트 스크류 1개로
대신함. 

개선/ TAPTITE 스크류 사용

* 조립 건 당 68원이 절감되며..........103원 – 35원

* 1,000,000건의 조립이 필요한 경우 (무려) 68,000,000원이 절감됨. 

103원

풀림방지처리 15원

인서트 삽입 작업 + 스크류체결 작업
..... 50원

인서트 25원/ 십자 스크류 10원/ 와셔 3
원..............합계 38원

인서트 + 십자머리 스크류 + 평와셔 각 1
개씩 체결하되, 스크류에 풀림방지처리. 

기존 / 재래식 체결방법

원가절감액

비
용
비
교

조립상황

구 분

TAPTITE® 기술지원 및 공급관리 전문업체:  

전화: 031-666-0005, 팩스: 031-668-9898                         
Home Page: www.KFL.co.kr e-mail: service@KFL.co.kr 

탭타이트 스크류를 제대로 사용하기 위해서는 철저한 기술관리
가 필요합니다. 한국화스너는 (1)스크류의 선정에서, (2)조립작
업까지의 모든 기술문제를 도와드릴 수 있는 전문업체입니다.  


